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AMT Akku - Werkzeuge

Leistungsstark, ergonomisch, leicht

Ergonomie, Leistungsfahigkeit und Drehmoment-
wiederholgenauigkeit sind die Anforderungen der
Automobil- und Zulieferindustrie. Die mobilen Akku-
werkzeuge von AMT erfillen genau diese
Anforderungen und noch einiges mehr. Durch den
Einsatz eines bewahrten, hochdynamischen Motors
ist es gelungen, hohe Leistungskennwerte trotz
niedrigem Werkzeuggewicht zu erreichen. Hierdurch
sind schnellere und somit kostenglinstigere
Verschraubungen mdéglich.

Das ansprechende Design wurde unter dem
Gesichtspunkt einer richtungsweisenden Ergonomie
entworfen:

AErgonomisch geformter Handgriff

ANeugestalteter Umschaltring fiir Rechts- / Linkslauf
mit zusétzlicher frei belegbarer Schaltfunktion

Astatusanzeige mit Anzeige der gewahlten
Drehrichtung tiber LEDs und zusétzlicher LED
fur erweiterte Anzeigefunktionen
(z.B. NIO-Quittierung, Freigabe)

AErgonomisch giinstig angeordneter Starttaster aus
elektropoliertem Edelstahl

AEinteiliger, ergonomisch geformter Winkelkopf
(um 4 x 90° drehbar).

AGeringes Gewicht durch Leichtbauweise

Auf Grund dieser optimalen ergonomischen Ge-
staltung und des geringen Gewichts der Werkzeuge
verringert sich die Belastung des Werkers. Dies fuhrt
zu einer Steigerung der individuellen Produk-
tivitdt und somit zur Verringerung der laufenden
Produktionskosten.

Robuste Ausfuhrung

Akku - Werkzeuge von AMT sind fur den harten
Industrieeinsatz ausgelegt. So ist der Handgriff aus
Polyamid mit einem hohen Glasfaseranteil gefertigt,
die Motorumantelung aus hochfestem Polyurethan.
Die eingesetzten Motor und Getriebeeinheiten sind
hinsichtlich einer hohen Lebensdauer optimal aus-
gelegt. Diese robuste Konstruktion fihrt zu einer
Verlangerung der Lebensdauer und somit zur
Minimierung der Wartungskosten.

Integrierter Datenchip

Naturlich verfugen auch die Akku - Werkzeuge Uber
einen integrierten Datenchip, in dem alle relevanten
Werkzeugdaten werksseitig gespeichert sind. Diese
Daten werden automatisch von der AMT-Steuerung
ausgelesen, sobald ein neues Werkzeug an der
Steuerung angemeldet wird. Aufwendige Para-
metrierarbeiten gehtéren somit der Vergangenheit an.
Das Werkzeug speichert auBerdem die Anzahl der
durchgefuhrten Schraubzyklen. Dies ermdglicht die
Entwicklung individueller Wartungskonzepte im
Sinne einer vorbeugenden Instandhaltung.
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Prozesssicheres Verschrauben

Alle Akku - Werkzeuge verfigen uber einen
Reaktionsaufnehmer  zur  Drehmomentmessung
sowie Uber eine Erfassung des Drehwinkels tber
Hallsensoren. Dadurch kdnnen Verschraubungen mit
hoéchster Prazision in gleich bleibender Qualitat
realisiert werden. Uber die Winkelerfassung wird
zudem kontrolliert, ob das vorgegebene Dreh-
moment auch tatséchlich in die Schraubverbindung
eingebracht wurde. Zusatzlich Uberwachen alle
Akku-Werkzeuge die dem Drehmoment aquivalente
Stromaufnahme als redundante KontrollgroBe. Somit
sind alle Anforderungen, die in der Montage an
sicherheitsrelevante oder qualitatskritische Schraub-
verbindungen gestellt werden, erfiillt.

Integrierter Barcodeleser

Vor dem Schraubvorgang steht haufig zunachst
einmal die Identifizierung des Werkstiicks mittels
Barcodeleser. Anhand der Werkstticknummer wird
dann von der Schraubersteuerung das richtige
Schraubprogramm  aktiviert und nach erfolgter Ver-
schraubung  kénnen  Werksticknummer  und
Schraubdaten in einer Qualitédtsdatenbank abgelegt
werden. Das Scannen eines Barcodes mittels eines
separaten Barcodelesers ist jedoch ein zeitauf-
wendiger Prozess. AMT hat daher den Barcodeleser
in die Werkzeuge integriert. Scannen und Schrauben
sind nunmehr ein Arbeitsschritt. Die daraus resultier-
ende Taktzeitreduzierung senkt die Montagekosten.

Kabellose Datenlbertragung

Die Datenubertragung zwischen Werkzeug und
Steuerung erfolgt Uber ein Wlan-Modul. Durch die
Verschlisselung ist eine sichere Datenubertragung
gewabhrleistet.

- Handwerkzeuge




Akku - Handwerkzeuge HCXB

Technische Daten:

Allgemein
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Optionen

A Schraubstellenbeleuchtung
A Display

A Barcodel eser

A Adapter f¢r Flachabtriebe
A Hold & Drive

am Werkzeug
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Bezeichnungsschliissel: HCXBW1039WV38
HCX = Handwerkzeug, birstenloser Antriebsmotor 1 = BaugroRe 1
B = Betrieb mit Li-lonen Akku 039 = Kapazitat des Werkzeuges in Nm
W = WIan Ubertragungsmodul w = Winkel Ausfihrung Z = Zentrischer Abtrieb
\Y = Vierkantabtrieb F = Abtrieb mit Federweg (50mm)
38 = Abtrieb mit zylindrischem Federpin
1/ 4d, 3/8h
Langenangabe fiir Handwinkelschrauber
- tBnge _
[l l 71 S
@D} [|ce] [-1 T
L1l 1 = ‘Tf']
Akku - Winkelschrauber HCXB Y
Max. Drehmoment-| Einsatzbereich |Typ Max. Leerlauf- | *Lange | Winkelkopf| Abtrieb |*Gewicht| Spannung | Bestell-Nr.
kapazitat in Nm* Nm drehzahl in /min| mm Zinmm O kg V
15 5-13 HCXBW1015WV14 587 490 23 1/4" 1,6 18 790 0246
25 7-22 HCXBW1025WV38 366 493 28 3/8" 1,7 18 790 0249
39 10-35 HCXBW1039WV38 242 497 33 3/8" 1,7 18 790 0250
50 13 - 45 HCXBW1050WV38 186 519 38 3/8" 1,9 18 790 0280
64 16 - 57 HCXBW1064WV38 138 519 38 3/8" 1,9 18 790 0279
Langenangabe fur Stabschrauber
Longe -
J’ {|| I illlllrlj ==
-‘Jgﬁl NN u
Akku - Stabschrauber HCXB mit Vierkantabtrieb
Max. Drehmoment- | Einsatzbereich | Typ Max. Leerlauf- *Lange Abtrieb *Gewicht | Spannung | Bestell-Nr.
kapazitat in Nm Nm drehzahl in /min mm kg \
11 3-9 HCXBW1011ZV38 913 466 3/8" 1,6 18 790 0257
27 6-24 HCXBW1027ZV38 364 466 3/8" 1,6 18 790 0258
Akku - Stabschrauber HCXB mit Federweg
Max. Drehmoment- | Einsatzbereich | Typ Max. Leerlauf- *Lange Federweg | *Gewicht | Spannung | Bestell-Nr.
kapazitat in Nm Nm drehzahl in /min mm mm kg A
11 3-9 HCXBW1011ZF50 913 466 50 1,7 18 790 0259
27 6-24 HCXBW1027ZF50 364 466 50 1,7 18 790 0260

* Gewichtsangabe und Lénge ohne Akku; Gewicht des 18V Li-lonen Akkus = 0,6kg
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Technische Daten:

Akku

Optionen

- Handwerkzeuge PCXB

A Display

A Display

Allgemein

A Reaktionsdrehmomentsensor

A Drehwinkelerfassung

A Redundante Motorstromkontrolle
A Verschraubungsz2hler

A Standby Funktion

A Altddekontrolle

A Schraubstellenbel euchtung

A Datenschnittstelle am Werkzeug
A Drehwi nkelNgAkabsoluti gk ei t :

A AnziehdrehmomentN70% ebrean zc:m/Tconke rCanlz, 6 7

Bezeichnungsschlissel: PCXBW1015ZV38
PCX = Handwerkzeug, burstenloser Antriebsmotor 1 = BaugrdRe 1
B = Betrieb mit Li-lonen Akku 015 = Kapazitat des Werkzeugesin Nm
w = WIan Ubertragungsmodul z = Zentrische Ausfiihrung
\ = Vierkantabtrieb
38 = Abtrieb mit zylindrischem Federpin

Akku - Pistolenschrauber PCXB

1/ 4d, 3/8hd

mi 1

Hohe

H = Innensechskant

Max. Drehmoment-| Einsatzbereich |Typ Max. Leerlauf- | Lange Abtrieb |Gewicht| Spannung Bestell-Nr.
kapazitat in Nm* Nm drehzahl in 1/min| mm kg V

11 3-9 PCXBW10112V38 913 227 3/8" 1,3 18 790 0265

11 3-9 PCXBW1011ZH14 913 240 1/4" 13 18 790 0267
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Zubehor Akku - Werkzeuge
Schraubstellenbeleuchtung
Typ Gewicht Bestell-Nr.
in kg
Schraubstellenbeleuchtung fiir HCXB 0,05 700 00190
Display
Typ Gewicht Bestell-Nr.
in kg
Display (passend fiir alle Akkuwerkzeuge) 0,13 700 00160
Display mit Barcodeleser
Typ Gewicht Bestell-Nr.
in kg
Display mit Barcodeleser (passend fiir alle Akkuwerkzeuge) 0,14 kg 700 00153
Adaption - Display
Typ Gewicht Bestell-Nr.
in kg
Adaption fiir HCXB incl. Schraubstellenbeleuchtung 0,04 700 00191
Adaption PCXB 0,04 700 00140
Kratzschutz aus PUR fiir Winkelschrauber HCXB
Kratzschutz fur Wandstarke Bestell-Nr.
in mm
HCXBW1015WV14 3 701 7743
HCXBW1025WV38 3 701 7744
HCXBW1039WV38 3 701 7746
HCXBW1050WV38 3 701 7769
HCXBW1064WV38 3 701 7769
Akku
Typ Gewicht Bestell-Nr.
in kg
18Volt, 1,3Ah Li-lonen Akku 0,4 700 11450
18Volt, 2,6Ah Li-lonen Akku 0,6 700 11451
1-fach Ladegeréat
Typ Abmessungen Bestell-Nr.
(HxBXxT) in mm
1-fach Ladegerét 9,6Volt - 28,8Volt 95x88x155 700 11452
4-fach Ladegerat
Typ Abmessungen Bestell-Nr.
(HXxBXT) in mm
4-fach Ladegerét 9,6Volt - 25,2Volt 335x245x260 700 11455
8-fach Ladegerat
Typ Abmessungen Bestell-Nr.
(HxBXxT) in mm
8-fach Ladegerét 9,6Volt - 25,2Volt 335x455x260 700 11458
Spindelsoftwarelizenz
[Typ | Bestell-Nr.
|Spindelsoftwarelizenz (1 mal je Werkzeug notwendig) | 700 37277
Software und Dokumentations CD
Typ Abmessungen Bestell-Nr.
(HxBXT) in mm
Software u. Dokumentations CD Deutsch / Englisch* 124x140x10 700 11484

* Im Lieferumfang eines Werkzeuges kostenlos enthalten
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Steuerung SMX  -BT

Moglichkeiten

Akku-Werkzeuge kodnnen gemeinsam mit kabel-
gebundenen Werkzeugen, elektronischen Mess-
schlisseln und Akku-Blindnietgerdten an einer
Steuerung angeschlossen werden. Die Steuerung
kommuniziert mit dem Kunden- Leitsystem, verwaltet
die Auftrage, kommuniziert mit den einzelnen
Werkzeugen und Ubermittelt die Ergebnisse an das
Qualitatssicherungssystem.

Durch diese Moglichkeiten gewahrleisten wir lhnen
eine optimale Auslegung des Schraubsystems,
bezogen auf lhren Arbeitsplatz. Platz- und
Hardwarebedarf kdnnen somit reduziert werden. Der
Aufwand fur Inbetriebnahme und Wartung wird durch
die gemeinsam benutzte Hard- und Software auf ein
Minimum reduziert.

Sparen Sie beim Invest, reduzieren Sie lhre
Betriebskosten und erhéhen Sie gleichzeitig Ihre
Produktivitat.

Bedienung und Anzeige

Die komplette Bedienung der Schraubsoftware sowie
die Administration des Systems findet direkt an der
Schraubersteuerung statt. Problemlos konnen alle
notwendigen Programmier- und Parametrierschritte
Uber das 10,4f Zoll Touchdisplay vorgenommen
werden.

Eine hierarchisch aufgebaute Passwortverwaltung
verhindert ein  ungewolltes  Verdndern der
Einstellungen.

Sie bendétigen weder eine Tastatur noch eine Maus.
Alles was von lhnen benétigt wird, stellen wir Ihnen
Ubersichtlich und kompakt vor Ort zur Verfigung.
Verschaffen Sie sich diese Flexibilitat im
Arbeitsalltag. Nutzen Sie die Moglichkeiten einer

anwenderorientierten, menugefihrten ATouchdi spl ay

Bedi enoberfl @chei

Dank der geringen Gehausetiefe von nur 205mm ist
die Steuerung ideal dafir geeignet an der
Montagelinie aufgebaut zu werden. Somit haben Sie
direkten Kontakt mit der Steuerung und kdnnen die
am Display erscheinenden Informationen bequem
und vor allem schnell zur Kenntnis nehmen.

All diese Vorteile, gekoppelt mit der Mobilitdt der
Werkzeuge, tragen zur Produktivitatssteigerung bei.
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Software

Steuerung SMX -BT

Parametrierung

Problemlos kénnen alle notwendigen Programmier-
und Parametrierschritte tUber das 10,4f Zoll Touch-
display vorgenommen werden.

Die Parametrierung der einzelnen Schraubstufen
wird Uber die jeweilige Stufengrafik unterstiitzt. Somit
ist es fur jeden Anwender eine Leichtigkeit die
richtigen Abschalt- und Uberwachungsparameter
Uiber das ergonomische Touchdisplay in das System
einzutragen.

Uber eine komfortable, leicht zu bedienende
Menufihrung werden die einzelnen Schraub-
aufgaben zusammengestellt. Mit der integrierten
Ablaufsteuerung kénnen die komplexesten Problem-
stellungen geldst werden.

Analyse

Unsere Software erdffnet lhnen einen klaren Blick
auf die tatsachlich wichtigen Ergebnisse lhrer Oper-
ationen. Sie bietet lhnen leistungsstarke Analyse-
tools, die selbst bei riesigen Datenmengen einfach
und sicher zum aussagekréftigen Report fuhren.
Zugleich Uberzeugt die Software durch einfachste
Bedienung selbst fiir Gelegenheitsnutzer.

i Parametrierung

i (bettiagen

Werkzeug

Startseite

Q Parameter
Konfiguration

Diagnose.

~

<- Startseite

Programm: 0
dseprogramm

Programm: 1
2-Step 16Nm i

Programm: 2
2-5tep 8 Nm

Programm: 3
2-Step 13 Nm
Programm: 4
2-Step 15Nm

Programm: 5
‘ Drehzahitest

Programmparameter ‘

IP Adresse ‘

i (betiagen | NeuPg

<- Ubersicht PG: 1| (betragen | Abbrechen | LéscheSt | Dupliieion!

sufe:1 Programm: 1, DIA3 - Verfahren

Drehmoment

Max 32767
+

DIA3 - Yerfahren
ufe: 2

e M+ [18.00
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Grafik Tastatur
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Technische Daten:

Merkmale

A Arbeitsplatzsteuerung mi

A Einbindung von Fremdteil
(z.B. Messschlussel oder Nietgerate).

A Anbindung an

A Schraubdaten¢gbertragung
Qualitatssicherungssysteme

A sSstatistik

A Schraubkurven Auswertung

Allgemein

ABetriebssystem: Windows XP Professional oder
Windows XP Embedded

ACompact Flash Card

A2x Ethernet Schnittstelle 10/100Mbit

A3x Serielle Schnittstelle

Adx USB Schnittstelle

Anzeige- und Bedienelemente
ALO, 4f Touchdisplay

Programmierung und Parametrierung

AUber integrierte Bedien- und Parametrieroberflache
AUber Netzwerk

Zubehor Steuerung SMX-BT:

Funk- Basisstation

Typ Bestell-Nr.
Wlan Basi ion 700 13685
Crosslink- Patchkabel

Typ Bestell-Nr.
Netzwerkkabel 2m 701 7404

Netzwerkkabel 5m 770 9301

USB-Verbindungskabel

Typ Bestell-Nr.
USB-Verbindungskabel USB Typ A auf Mini USB 700 13341
Logbuchablage

Typ Bestell-Nr.
Logbuchablage in Standardausfiihrung 705 0174

Logbuchablage bei Wandmontage 742 5901

Werkzeugablage Winkelschrauber

Typ Bestell-Nr.
Werkzeugablage HCXB 705 0023

Werkzeugablage Pistolenschrauber

Typ Bestell-Nr.
Werkzeugablage PCXB 700 05177
Halter 1- fach Ladegerat

Typ Bestell-Nr.
Halter 1-fach Ladegeréat 700 11500

Mont agel ei t systeme

Steuerung SMX  -BT

t bis zu 10 Akkuwer

nehmern

an Peripherie
Awerkerbedientableau
AStecknusskasten

Asignalgeber (z.B. Ampelleuchte, Hupe, Sektorbildung etc.)
Asignalaustausch mit SPS:

- E/A-Baugruppen (parallel)

- Feldbus (z.B. Profibus, Interbus, DeviceNet etc.)
ABarcodeleser, Datentrager (z.B. Moby E)

Abmessungen
A330%379*180 (H*B*T) in mm

Steuerung SMX-BT

Typ Bestell-Nr.
SMX-BT 700 11479
SMX-BT PN incl. Profinet Schnittstelle 700 36787
SMX-BT PBS incl. Profibus Slave Schnittstelle 700 36788
SMX-BT EA incl. paralleler EA- Schnittstelle 700 36789
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Anwendungsbeispiele

Beispiele

Automatikbetrieb / Motormontage

Die Identifikation der Motoren erfolgt durch die SPS, diese
Ubermittelt ein Datentelegramm an die Steuerung SMX-
BT. AnschlieBend wahlt die Steuerung uber Funk das
entsprechende Programm auf dem kabellosen Werkzeug
an. Die Verschraubungen werden durchgefihrt,
unterschiedliche Schraubparameter konnen entweder
automatisch oder mittels eines Nussselektors angewahlt
werden. Die erzielten Schraubergebnisse werden vom
Werkzeug an die Steuerung ubertragen. Ein Datenverlust
ist durch den Einsatz eines Datenspools ausgeschlossen.
Die Steuerung Ubermittelt anschlieBend die
Ergebnisdaten an eine kundenseitige Empfangsstation.
Eine  Einbindung von  Fremdteiinehmern  (z.B.
Messschlussel, Nietgerate) kann (ber die Steuerung
realisiert werden.

Nussselektor  Bedientableu

AMT

Datenserver

Ethernet

SMX-BT

Ethernet

l RS 485

Transportband

Automatikbetrieb / Endmontage

In der Fahrzeugendmontage erfolgt die Identifizierung
entweder mittels Positionserfassungssystem oder mittels
eines Barcodelesers, der sich direkt auf dem Akku-
Werkzeug befindet. Die eingescannte Fahrzeugnummer
wird an die Steuerung SMX-BT ubertragen. Anschlieend
wahlt die Steuerung Uber Funk das entsprechende
Programm auf dem kabellosen = Werkzeug an. Die
Verschraubungen werden durchgefiihrt, unterschiedliche
Schraubparameter koénnen entweder automatisch oder
mittels eines Nussselektors angewahlt werden. Die
erzielten Schraubergebnisse werden vom Werkzeug an
die Steuerung ubertragen. Ein Datenverlust ist durch den
Einsatz eines Datenspools ausgeschlossen. Die
Steuerung Ubermittelt anschlieRend die Ergebnisdaten an
eine kundenseitige Empfangsstation. Die Einbindung von
Fremdteilnehmern (z.B. Messschlussel, Nietgerate) kann
Uber die Steuerung realisiert werden.

Datenserver

Ethernet

SMX-BT

Ethernet

Transportband
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Alfing Montagetechnik GmbH

Alfing Montagetechnik GmbH

Auguste-Kessler-Stral3e 20
D-73433 Aalen
Deutschland

Telefon +49 7361 501-2701
Telefax +49 7361 501-2709

E-Mail info@amt.alfing.de
Internet  www.alfing.de

Service Hotline
Telefon +49 7361 501-2999
E-Mail  service@amt.alfing.de

Diese Druckschrift wurde mit groBer Sorgfalt erstellt. Alle Angaben sind auf ihre Richtigkeit hin tberprift. Sollten dennoch fehlerhafte oder unvollstandige Angaben
vorkommen, kann keine Haftung ibernommen werden. Aus Griinden der standigen Weiterentwicklung unserer Produkte miissen Anderungen vorbehalten bleiben.

Die ausschliefRlichen Rechte an Herstellungsweise, Bezeichnung, Design und Darstellung der Produkte dieses Kataloges liegen bei der Alfing Montagetechnik GmbH.
Die Nachahmung kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden. Nachdrucken und unbefugtes Kopieren jeder Art, auch auszugsweise, sind verboten.
Zuwiderhandlungen werden gerichtlich verfolgt. Konstruktions-, MaR3- und Spezifikationsanderungen bleiben vorbehalten.

Al Akku - Werkzeuge
Stand 07/2011
Schutzrecht eingetragen



