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Akku - Handwerkzeuge  

Leistungsstark, ergonomisch, leicht 

Ergonomie, Leistungsfähigkeit und Drehmoment-

wiederholgenauigkeit sind die Anforderungen der 

Automobil- und Zulieferindustrie. Die mobilen Akku- 

werkzeuge von AMT erfüllen genau diese 

Anforderungen und noch einiges mehr. Durch den 

Einsatz eines bewährten, hochdynamischen Motors 

ist es gelungen, hohe Leistungskennwerte trotz 

niedrigem Werkzeuggewicht zu erreichen. Hierdurch 

sind schnellere und somit kostengünstigere 

Verschraubungen möglich. 

 

Das ansprechende Design wurde unter dem 

Gesichtspunkt einer richtungsweisenden Ergonomie 

entworfen: 

 

Å Ergonomisch geformter Handgriff 

Å Neugestalteter Umschaltring für Rechts- / Linkslauf 

  mit zusätzlicher frei belegbarer Schaltfunktion  

Å Statusanzeige mit Anzeige der gewählten 

  Drehrichtung über LEDs und zusätzlicher LED  

  für erweiterte Anzeigefunktionen 

  (z.B. NIO-Quittierung, Freigabe) 

Å Ergonomisch günstig angeordneter Starttaster aus  

  elektropoliertem Edelstahl 

Å Einteiliger, ergonomisch geformter Winkelkopf  

  (um 4 x 90° drehbar). 

Å Geringes Gewicht durch Leichtbauweise 

 

Auf Grund dieser optimalen ergonomischen Ge-

staltung und des geringen Gewichts der Werkzeuge 

verringert sich die Belastung des Werkers. Dies führt 

zu einer  Steigerung der individuellen Produk-

tivität und somit  zur Verringerung der laufenden 

Produktionskosten. 

 

Robuste Ausführung 

Akku - Werkzeuge von AMT sind für den harten 

Industrieeinsatz ausgelegt. So ist der Handgriff aus 

Polyamid mit einem hohen Glasfaseranteil gefertigt, 

die Motorumantelung aus hochfestem Polyurethan. 

Die eingesetzten Motor und Getriebeeinheiten sind 

hinsichtlich einer hohen Lebensdauer optimal aus-

gelegt. Diese robuste Konstruktion führt zu einer 

Verlängerung der Lebensdauer und somit zur 

Minimierung der Wartungskosten.  

 

Integrierter Datenchip 

Natürlich verfügen auch die Akku - Werkzeuge über 

einen integrierten Datenchip, in dem alle relevanten 

Werkzeugdaten werksseitig gespeichert sind. Diese 

Daten werden automatisch von der AMT-Steuerung 

ausgelesen, sobald ein neues Werkzeug an der 

Steuerung angemeldet wird. Aufwendige Para-

metrierarbeiten gehören somit der Vergangenheit an. 

Das Werkzeug speichert außerdem die Anzahl der 

durchgeführten Schraubzyklen. Dies ermöglicht die 

Entwicklung individueller Wartungskonzepte im 

Sinne einer vorbeugenden Instandhaltung. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Prozesssicheres Verschrauben 

Alle Akku - Werkzeuge verfügen über einen  

Reaktionsaufnehmer zur Drehmomentmessung 

sowie über eine Erfassung des Drehwinkels über  

Hallsensoren. Dadurch können Verschraubungen mit 

höchster Präzision in gleich bleibender Qualität 

realisiert werden. Über die Winkelerfassung wird 

zudem kontrolliert, ob das vorgegebene Dreh-

moment auch tatsächlich in die Schraubverbindung 

eingebracht wurde. Zusätzlich überwachen alle 

Akku-Werkzeuge die dem Drehmoment äquivalente 

Stromaufnahme als redundante Kontrollgröße. Somit 

sind alle Anforderungen, die in der Montage an 

sicherheitsrelevante oder qualitätskritische Schraub-

verbindungen gestellt werden, erfüllt. 

 

Integrierter Barcodeleser 

Vor dem Schraubvorgang steht häufig zunächst 

einmal die Identifizierung des Werkstücks mittels 

Barcodeleser. Anhand der Werkstücknummer wird 

dann von der Schraubersteuerung das richtige 

Schraubprogramm aktiviert und nach erfolgter Ver-

schraubung können Werkstücknummer und 

Schraubdaten in einer Qualitätsdatenbank abgelegt 

werden. Das Scannen eines Barcodes mittels eines 

separaten Barcodelesers ist jedoch ein zeitauf-

wendiger Prozess. AMT hat daher den Barcodeleser 

in die Werkzeuge integriert. Scannen und Schrauben 

sind nunmehr ein Arbeitsschritt. Die daraus resultier-

ende  Taktzeitreduzierung senkt die  Montagekosten. 

 

Kabellose Datenübertragung 

Die Datenübertragung zwischen Werkzeug und 

Steuerung erfolgt über ein Wlan-Modul. Durch die 

Verschlüsselung ist eine sichere Datenübertragung 

gewährleistet. 

AMT  Akku - Werkzeuge  
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Akku - Handwerkzeuge HCXB  

Technische Daten: 

Akku - Stabschrauber HCXB mit Vierkantabtrieb 

Akku - Winkelschrauber HCXB 

Akku - Stabschrauber HCXB mit Federweg  

* Gewichtsangabe und Länge ohne Akku; Gewicht des 18V Li-Ionen Akkus = 0,6kg 

Max. Drehmoment-

kapazität in Nm

Einsatzbereich

Nm

Typ Max. Leerlauf-

drehzahl in 1/min

*Länge

mm

Abtrieb *Gewicht

kg

Spannung

V

Bestell-Nr.

11 3 - 9 HCXBW1011ZV38 913 466 3/8'' 1,6 18 790 0257

27  6 - 24 HCXBW1027ZV38 364 466 3/8'' 1,6 18 790 0258

Längenangabe für Handwinkelschrauber 

Längenangabe für Stabschrauber 

Allgemein 

Å Reaktionsdrehmomentsensor 

Å Drehwinkelerfassung 

Å Redundante Motorstromkontrolle 

Å Verschraubungszªhler 

Å Standby Funktion 

Å Akku-Ladekontrolle 

Å Datenschnittstelle am Werkzeug 

Å Anziehdrehmomenttoleranz: Toleranz Ñ 7% bei cm/cmk Ó 1,67 

Å Drehwinkelgenauigkeit: Ñ 3Á, absolut 

Optionen 

Å Schraubstellenbeleuchtung 

Å Display 

Å Barcodeleser 

Å Adapter f¿r Flachabtriebe 

Å Hold & Drive 

Max. Drehmoment- Einsatzbereich Typ Max. Leerlauf- *Länge Winkelkopf Abtrieb *Gewicht Spannung Bestell-Nr.

kapazität in Nm* Nm drehzahl in 1/min mm Ø in mm kg V

15 5 - 13 HCXBW1015WV14 587 490 23 1/4" 1,6 18 790 0246

25 7 - 22 HCXBW1025WV38 366 493 28 3/8" 1,7 18 790 0249

39 10 - 35 HCXBW1039WV38 242 497 33 3/8" 1,7 18 790 0250

50 13 - 45 HCXBW1050WV38 186 519 38 3/8" 1,9 18 790 0280

64 16 - 57 HCXBW1064WV38 138 519 38 3/8" 1,9 18 790 0279

Max. Drehmoment-

kapazität in Nm

Einsatzbereich

Nm

Typ Max. Leerlauf-

drehzahl in 1/min

*Länge

mm

Federweg

mm

*Gewicht

kg

Spannung

V

Bestell-Nr.

11 3 - 9 HCXBW1011ZF50 913 466 50 1,7 18 790 0259

27  6 - 24 HCXBW1027ZF50 364 466 50 1,7 18 790 0260

Bezeichnungsschlüssel: HCXBW1039WV38 
1 

039 

=   Baugröße 1 

=   Kapazität des Werkzeuges in Nm 

=   Winkel Ausführung W 

=   Vierkantabtrieb V 

=   Abtrieb mit zylindrischem Federpin 
        1/4ñ, 3/8ñ 

38 

Z  =  Zentrischer Abtrieb 

F  = Abtrieb mit Federweg (50mm) 

HCX =   Handwerkzeug, bürstenloser Antriebsmotor 

B =   Betrieb mit Li-Ionen Akku 

W =   Wlan Übertragungsmodul 
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Akku - Handwerkzeuge PCXB  

Technische Daten: 

Akku - Pistolenschrauber PCXB 

Allgemein 

Å Reaktionsdrehmomentsensor 

Å Drehwinkelerfassung 

Å Redundante Motorstromkontrolle 

Å Verschraubungszªhler 

Å Standby Funktion 

Å Akku-Ladekontrolle 

Å Schraubstellenbeleuchtung 

Å Datenschnittstelle am Werkzeug 

Å Drehwinkelgenauigkeit: Ñ 3Á, absolut 

Å Anziehdrehmomenttoleranz: Toleranz Ñ 7% bei cm/cmk Ó 1,67 

Optionen 

Å Display 

Å Display mit Barcodeleser 

Max. Drehmoment- Einsatzbereich Typ Max. Leerlauf- Länge Abtrieb Gewicht Spannung Bestell-Nr.

kapazität in Nm* Nm drehzahl in 1/min mm kg V

11 3 - 9 PCXBW1011ZV38 913 227     3/8" 1,3 18 790 0265

11 3 - 9 PCXBW1011ZH14 913 240     1/4" 1,3 18 790 0267

Bezeichnungsschlüssel: PCXBW1015ZV38 
1 

015 

=   Baugröße 1 

=   Kapazität des Werkzeuges in Nm 

=   Zentrische Ausführung Z 

=   Vierkantabtrieb V 

=   Abtrieb mit zylindrischem Federpin 
        1/4ñ, 3/8ñ 

38 

H = Innensechskant 

PCX =   Handwerkzeug, bürstenloser Antriebsmotor 

B =   Betrieb mit Li-Ionen Akku 

W =   Wlan Übertragungsmodul 
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Zubehör Akku - Werkzeuge  

Typ Abmessungen

(HxBxT) in mm

Bestell-Nr.

8-fach Ladegerät 9,6Volt - 25,2Volt 335x455x260 700 11458

8-fach Ladegerät 

Typ Abmessungen

(HxBxT) in mm

Bestell-Nr.

4-fach Ladegerät 9,6Volt - 25,2Volt 335x245x260 700 11455

4-fach Ladegerät 

Typ Abmessungen

(HxBxT) in mm

Bestell-Nr.

1-fach Ladegerät 9,6Volt - 28,8Volt 95x88x155 700 11452

1-fach Ladegerät 

Schraubstellenbeleuchtung 

Typ Gewicht

in kg

Bestell-Nr.

Schraubstellenbeleuchtung für HCXB 0,05 700 00190

Display 

Typ Gewicht

in kg

Bestell-Nr.

Display (passend für alle Akkuwerkzeuge) 0,13 700 00160

Display mit Barcodeleser 

Typ Gewicht

in kg

Bestell-Nr.

Display mit Barcodeleser (passend für alle Akkuwerkzeuge) 0,14 kg 700 00153

Adaption - Display 

Typ Gewicht

in kg

Bestell-Nr.

Adaption für HCXB incl. Schraubstellenbeleuchtung 0,04 700 00191

Adaption PCXB 0,04 700 00140

Kratzschutz aus PUR für Winkelschrauber HCXB 

Kratzschutz für Wandstärke

in mm

Bestell-Nr.

HCXBW1015WV14 3 701 7743

HCXBW1025WV38 3 701 7744

HCXBW1039WV38 3 701 7746

HCXBW1050WV38 3 701 7769

HCXBW1064WV38 3 701 7769

Akku 

Typ Gewicht

in kg

Bestell-Nr.

18Volt, 1,3Ah Li-Ionen Akku 0,4 700 11450

18Volt, 2,6Ah Li-Ionen Akku 0,6 700 11451

Software und Dokumentations CD 

* Im Lieferumfang eines Werkzeuges kostenlos enthalten 

Typ Abmessungen

(HxBxT) in mm

Bestell-Nr.

Software u. Dokumentations CD Deutsch / Englisch* 124x140x10 700 11484

Spindelsoftwarelizenz 

Typ Bestell-Nr.

Spindelsoftwarelizenz (1 mal je Werkzeug notwendig) 700 37277
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Steuerung SMX -BT  

Möglichkeiten 

 

Akku-Werkzeuge können gemeinsam mit kabel-

gebundenen Werkzeugen, elektronischen Mess-

schlüsseln und Akku-Blindnietgeräten an einer 

Steuerung angeschlossen werden. Die Steuerung 

kommuniziert mit dem Kunden- Leitsystem, verwaltet 

die Aufträge, kommuniziert mit den einzelnen 

Werkzeugen und übermittelt die Ergebnisse an das 

Qualitätssicherungssystem.  

 

Durch diese Möglichkeiten gewährleisten wir Ihnen 

eine optimale Auslegung des Schraubsystems, 

bezogen auf Ihren Arbeitsplatz. Platz- und 

Hardwarebedarf können somit reduziert werden. Der 

Aufwand für Inbetriebnahme und Wartung wird durch 

die gemeinsam benutzte Hard- und Software auf ein 

Minimum reduziert.  

 

Sparen Sie beim Invest, reduzieren Sie Ihre 

Betriebskosten und erhöhen Sie gleichzeitig Ihre 

Produktivität. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Bedienung und Anzeige 

 

Die komplette Bedienung der Schraubsoftware sowie 

die Administration des Systems findet direkt an der 

Schraubersteuerung statt. Problemlos können alle 

notwendigen Programmier- und Parametrierschritte 

über das 10,4ñ Zoll Touchdisplay vorgenommen 

werden.  

Eine hierarchisch aufgebaute Passwortverwaltung 

verhindert ein ungewolltes Verändern der 

Einstellungen.   

 

Sie benötigen weder eine Tastatur noch eine Maus. 

Alles was von Ihnen benötigt wird, stellen wir Ihnen 

übersichtlich und kompakt vor Ort zur Verfügung.  

Verschaffen Sie sich diese Flexibilität im 

Arbeitsalltag. Nutzen Sie die Möglichkeiten einer 

anwenderorientierten, menügeführten ĂTouchdisplay 

Bedienoberflªcheñ.  

 

Dank der geringen Gehäusetiefe von nur 205mm ist 

die Steuerung ideal dafür geeignet an der 

Montagelinie aufgebaut zu werden. Somit haben Sie 

direkten Kontakt mit der Steuerung und können die 

am Display erscheinenden Informationen bequem 

und vor allem schnell zur Kenntnis nehmen.  

All diese Vorteile, gekoppelt mit der Mobilität der 

Werkzeuge, tragen zur Produktivitätssteigerung bei.  

Steuerung SMX -BT  
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Software  

Parametrierung 

 

Problemlos können alle notwendigen Programmier- 

und Parametrierschritte über das 10,4ñ Zoll Touch-

display vorgenommen werden.  

Die Parametrierung der einzelnen Schraubstufen 

wird über die jeweilige Stufengrafik unterstützt. Somit 

ist es für jeden Anwender eine Leichtigkeit die 

richtigen Abschalt- und Überwachungsparameter 

über das ergonomische Touchdisplay in das System 

einzutragen. 

 

Über eine komfortable, leicht zu bedienende 

Menüführung werden die einzelnen Schraub-

aufgaben zusammengestellt. Mit der integrierten 

Ablaufsteuerung können die komplexesten Problem-

stellungen gelöst werden. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Analyse 

 

Unsere Software eröffnet Ihnen einen klaren Blick 

auf die tatsächlich wichtigen Ergebnisse Ihrer Oper-

ationen. Sie bietet Ihnen leistungsstarke Analyse-

tools, die selbst bei riesigen Datenmengen einfach 

und sicher zum aussagekräftigen Report führen. 

Zugleich überzeugt die Software durch einfachste 

Bedienung  selbst für Gelegenheitsnutzer. 

Steuerung SMX -BT  



     
Steuerung SMX -BT  

Merkmale 

Å Arbeitsplatzsteuerung mit bis zu 10 Akkuwerkzeugen 

Å Einbindung von Fremdteilnehmern 

   (z.B. Messschlüssel oder Nietgeräte). 

Å Anbindung an Montageleitsysteme 

Å Schraubdaten¿bertragung an 

  Qualitätssicherungssysteme 

Å Statistik 

Å Schraubkurven Auswertung 

 

Allgemein 

Å Betriebssystem: Windows XP Professional oder  

  Windows XP Embedded 

Å Compact Flash Card 

Å 2x Ethernet Schnittstelle 10/100Mbit  

Å 3x Serielle Schnittstelle  

Å 4x USB Schnittstelle 

 

Anzeige- und Bedienelemente 

Å 10,4ñ Touchdisplay 

 

Programmierung und Parametrierung 

Å Über integrierte Bedien- und Parametrieroberfläche 

Å Über Netzwerk 

 

 

 

 

 

Peripherie 

Å Werkerbedientableau 

Å Stecknusskasten 

Å Signalgeber (z.B. Ampelleuchte, Hupe, Sektorbildung etc.) 

Å Signalaustausch mit SPS: 

  - E/A-Baugruppen (parallel) 

  - Feldbus (z.B. Profibus, Interbus, DeviceNet etc.) 

Å Barcodeleser, Datenträger (z.B. Moby E) 

 

Abmessungen 

Å 330*379*180 (H*B*T) in mm 

 

Steuerung SMX-BT 

Technische Daten: 

Zubehör Steuerung SMX-BT: 

Seite 8 

Typ Bestell-Nr.

Halter 1-fach Ladegerät 700 11500

Typ Bestell-Nr.

Werkzeugablage PCXB 700 05177

Typ Bestell-Nr.

Werkzeugablage HCXB 705 0023

Funk- Basisstation 

Werkzeugablage Winkelschrauber 

Werkzeugablage Pistolenschrauber 

Halter 1- fach Ladegerät 

Typ Bestell-Nr.

Wlan Basisstation 700 13685

Logbuchablage 

Typ Bestell-Nr.

Logbuchablage in Standardausführung 705 0174

Logbuchablage bei Wandmontage 742 5901

Crosslink- Patchkabel 

Typ Bestell-Nr.

Netzwerkkabel 2m 701 7404

Netzwerkkabel 5m 770 9301

USB-Verbindungskabel 

Typ Bestell-Nr.

USB-Verbindungskabel USB Typ A auf Mini USB 700 13341

Typ Bestell-Nr.

SMX-BT 700 11479

SMX-BT PN                              incl. Profinet Schnittstelle 700 36787

SMX-BT PBS                  incl. Profibus Slave Schnittstelle 700 36788

SMX-BT EA                     incl. paralleler EA- Schnittstelle 700 36789
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Anwendungsbeispiele  

Automatikbetrieb / Motormontage 

 

Die Identifikation der Motoren erfolgt durch die SPS, diese 

übermittelt ein Datentelegramm an die Steuerung SMX-

BT. Anschließend wählt die Steuerung über Funk das 

entsprechende Programm auf dem kabellosen  Werkzeug 

an. Die Verschraubungen werden durchgeführt, 

unterschiedliche Schraubparameter können entweder 

automatisch oder mittels eines Nussselektors angewählt 

werden. Die erzielten Schraubergebnisse werden vom 

Werkzeug an die Steuerung übertragen. Ein Datenverlust 

ist durch den Einsatz eines Datenspools ausgeschlossen. 

Die Steuerung übermittelt anschließend die 

Ergebnisdaten an eine kundenseitige Empfangsstation. 

Eine Einbindung von Fremdteilnehmern (z.B. 

Messschlüssel, Nietgeräte) kann über die Steuerung 

realisiert werden. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Automatikbetrieb / Endmontage  

 

In der Fahrzeugendmontage erfolgt die Identifizierung 

entweder mittels Positionserfassungssystem oder mittels 

eines Barcodelesers, der sich direkt auf dem Akku-

Werkzeug befindet. Die eingescannte Fahrzeugnummer 

wird an die Steuerung SMX-BT übertragen. Anschließend 

wählt die Steuerung über Funk das entsprechende 

Programm auf dem kabellosen  Werkzeug an. Die 

Verschraubungen werden durchgeführt, unterschiedliche 

Schraubparameter können entweder automatisch oder 

mittels eines Nussselektors angewählt werden. Die 

erzielten Schraubergebnisse werden vom Werkzeug an 

die Steuerung übertragen. Ein Datenverlust ist durch den 

Einsatz eines Datenspools ausgeschlossen. Die 

Steuerung übermittelt anschließend die Ergebnisdaten an 

eine kundenseitige Empfangsstation. Die Einbindung von 

Fremdteilnehmern (z.B. Messschlüssel, Nietgeräte) kann 

über die Steuerung realisiert werden. 

Beispiele  

Ethernet 

Transportband 

SPS 

Feldbus 

Nussselektor Bedientableu 

RS 485 

SMX-BT 

Datenserver 

Ethernet 

Transportband 

RS 485 

Ethernet 

SMX-BT 

Datenserver 

Ethernet 



     
Alfing Montagetechnik GmbH  

Diese Druckschrift wurde mit großer Sorgfalt erstellt. Alle Angaben sind auf ihre Richtigkeit hin überprüft. Sollten dennoch fehlerhafte oder unvollständige Angaben 

vorkommen, kann keine Haftung übernommen werden. Aus Gründen der ständigen Weiterentwicklung unserer Produkte müssen Änderungen vorbehalten bleiben. 

 

Die ausschließlichen Rechte an Herstellungsweise, Bezeichnung, Design und Darstellung der Produkte dieses Kataloges liegen bei der Alfing Montagetechnik GmbH. 

Die Nachahmung kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden. Nachdrucken und unbefugtes Kopieren jeder Art, auch auszugsweise,  sind verboten.  

Zuwiderhandlungen werden gerichtlich verfolgt. Konstruktions-, Maß- und Spezifikationsänderungen bleiben vorbehalten. 
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Schutzrecht eingetragen 

Alfing Montagetechnik GmbH 
 

Auguste-Kessler-Straße 20 

D-73433 Aalen 

Deutschland 
 

Telefon +49 7361 501-2701 

Telefax +49 7361 501-2709 
 

E-Mail info@amt.alfing.de 

Internet    www.alfing.de 

 

Service Hotline 

Telefon +49 7361 501-2999 

E-Mail service@amt.alfing.de 


